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GALVANIZLI BORU VE PROFIL URETIMINDE
PUSKURTME GALVANIz

Galvanizli sactan liretilen boru ve profillerin, dikis kaynak balgelerinin plskirtme galvanizleme yéntemiyle ¢inko kaplanmasi
islemidir. Boru ve profillerin raf omrinin uzabimasinda en etkili ve kalici ¢ozom sadlar. Cihazlanmiz ihtiyaclanmz
dogrultusunda tasarlanp Gretilir.

GALVENIZLI BORU URETIM HATTI
SEMETIK GORUNTUSU
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Diikky Kaynak
Makinesi

Tabancass

* Boru kaynak hattinda, dikis kaynak noktaz) ile kaplama tabancasi arasindaki mesafe
maksimum 750 mm olmalidir. Dikis kaynaginin ylzey sicakhd) 450-500 C arasinda olmahdir.
450 C nin altina digmesi durumunda, ginke kaplamanin ylizeye yapismasi yeterli slmaz.

Bu yontemia yapilan
kaplamalar daha

diisilk igletme maliyeti
olugturmaktadir. Sistemin
caligmasi igin sadeca alektrik
ve basingll havaya ihtiyag
vardir. Cihazlanmiz, 300 A
LD/U - 2EM piiskiirtme
tabancasi ile kaplama
performansi, 30 kg Zn/Saat.
Sistemin performans! 100
mikron Kaplama kalinliginda
30 m*/Saat a kargilik
gelmekiedir.
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